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SAMOVRTNY KOLIK

ZUZENA SPICKA

Nova zuzena samovrtna Spicka minimalizuje dobu zavrtavani u systému
pro spojeni dfeva s kovem a zajistuje pouziti v tézko pfistupnych mistech
(snizena pusobici sila).

VETSi PEVNOST

VyS§§i pevnost ve stfihu ve srovnani s predchozi verzi.
Pramér 7,5 mm zajistuje vyssi pevnost ve stfihu vzhledem k ostatnim re-
Senim na trhu a umoznuje optimalizovat pocet spoju.

DVOJITY ZAVIT
Zavit tésné u $picky (b;) usnadnuje sroubovani. Zavit pod hlavou (b,) o
zvysSené délce umoznuje rychlé a presné uzavreni spoje.

VALCOVA HLAVA

Umoznuje prunik Sroubu za povrch dievéného podkladu. Zaruc¢uje opti-
malni esteticky vzhled a umoznuje splnit pozadavky na pozarni odolnost.
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OBLASTI POUZITI

Samovrtny systém pro skryté spoje drevo -
ocel a drevo - hlinik.

Pouzitelny se Sroubovaky 600-2100 rpm, mi-
nimalni pusobici sila 25 kg, pro:

o ocel S235<10,0 mm

e ocelS275 < 10,0 mm

e ocel S355 < 10,0 mm

e opéry ALUMINI, ALUMIDI a ALUMAXI
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OBNOVENI MOMENTU

Obnovuje smykove sily a momenty ve skrytych
spojich velkych nosniku.

VYJIMECNA RYCHLOST

Jediny Sroub, ktery vyvrta desku S355 o tloust-
ce 5 mm za 20 sekund (vodorovna aplikace s
pusobici silou 25 kg).

Zadny jiny samovrtny kolik nepfekona aplikac-
ni rychlost SBD s novou Spickou.

KOLIKY, SROUBY ATYCE | SBO | 07-24



A
Upevnéni patky Rothoblaas s vnitfnim listem F70.

I KODY A RODZMERY

SBOL=95mm

= d; KOD L by b,  ks.

b2 % [mm] [mm] [mm] [mm]
= SBD7595 95 40 10 50
= SBD75115 115 40 10 50
SBD75135 135 40 10 50
75 SBD75155 155 40 20 50
TX 40 sBp75175 175 40 40 50
= SBD75195 195 40 40 50
b, % SBD75215 215 40 40 50
SBD75235 235 40 40 50

I ROZMERY A MECHANICKE VLASTNOSTI
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Pevny spoj
s dvojitou vnitfni deskou (LVL).

SBOL<75mm
bg[ dl KOD L bl bz ks
[mm] [mm]  [mm] [mm]
75 SBD7555 55 - 10 50
bi[ TX40 sBp7575 75 8 10 50

Jmenovity pramér
Pramér hlavy
Délka hrotu
Efektivni délka

SBOL =95 mm
,S,
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2
|_ |
SBDO L =95 mm
dy [mm] 7.5
dk [mm] 11,00
Lo [mm] 20,0
Lefr [mm] L-15,0
M, [Nm] 75,0

Charakteristicky moment kluzu

SBOL=<75mm
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SBDL=<75mm
7.5
11,00
24,0
L-8,0
42,0
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I INSTALACE | HLINIKOVA DESKA

deska jednotliva deska
[mm]
ALUMINI 6
ALUMIDI 6
ALUMAXI 10

Je doporuc¢eno mit ve dreveé frézovani o tloustce rovnajici se tloustce desky zvétsené nejméné o 1 mm.
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predepsany pfitlak 40 kg predepsany pritlak 25 kg
doporuceny Sroubovak Mafell A 18M BL doporuceny Sroubovak Mafell A 18M BL
doporucena rychlost 1. rychlostni stupen (600 - 1000 rpm) doporucena rychlost 1. rychlostni stupen (600 - 1000 rpm)

I INSTALACE | OCELOVA DESKA

deska jednotliva deska dvojita deska
[mm] [mm]
ocel S235 10 8
ocel S275 10 6
ocel S355 10 5

Je doporuc¢eno mit ve dreveé frézovani o tloustce rovnajici se tloustce desky zvétsené nejméné o 1 mm.
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predepsany pfitlak 40 kg predepsany pfitlak 25 kg
doporuceny Sroubovak Mafell A 18M BL doporuceny Sroubovak Mafell A 18M BL
doporucena rychlost 2. rychlostni stupen (1000-1500 rpm) doporucena rychlost 2. rychlostni stupen (1500-2000 rpm)

TVRDOST DESKY

Tvrdost ocelové desky miize vyrazné ovlivnit dobu pruniku Sroubu.

Tvrdost materialu je definovana jako odpor materialu vici vrtani nebo rezani.

Obecné plati, ze ¢im vyssi je tvrdost desky, tim delsi je doba vrtani.

Tvrdost desky nezavisi vzdy na pevnosti oceli, mlze se liSit bod od bodu a je silné ovlivnéna tepelnym zpracovanim:
standardizované desky maji stfedni az nizkou tvrdost, zatimco proces kaleni dava oceli vysokou tvrdost.
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STATICKE HODNOTY | DREVO-KOV-DREVO CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

1VNITRNi DESKA - HLOUBKA VLOZENIi HLAVY KOLiKU 0 mm

W

u
S
L —|
ta ta

B

7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235

délka tramu B [mm] 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

hloubka

Vieehinny P [mm] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

-

vnejsi drevo a [mm] 27 37 47 57 67 77 87 97 107 117

0° 7,48 9,20 12,10 12,88 13,97 15,27 16,69 17,65 18,41 18,64
30° 6,89 8.59 11,21 11,96 12,88 13,99 15,23 16,42 17,09 17,65
45° 6,41 8,09 10,34 11,20 11,99 12,96 14,05 15,22 16,00 16,62
60° 6,00 7,67 9,62 10,58 11,25 12,10 13,07 14,12 15,08 15,63
90° 5,66 7,31 9,01 10,04 10,62 11,37 12,24 13,18 14,19 14,79

Ry k uhel
[kN] sila - vlakna

1VNITRNi DESKA - HLOUBKA VLOZENi HLAVY KOLIKU 15 mm

e

7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235

deélka tramu B [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240 -

hloubka

N P [mm] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 =
vlozeni hlavy

-

vnéjsi drevo a [mm] 37 47 57 67 77 87 97 107 117 -

0° 8,47 9,10 11,92 12,77 13,91 15,22 16,66 18,02 18,64 -
30° 7.79 8,49 11,17 11,86 12,82 13,95 15,20 16,54 17,43 =
45° 7,25 8,00 10,55 11,11 11,93 12,92 14,02 15,20 16,31 -
60° 6,67 7,58 10,03 10,48 11,19 12,06 13,04 14,09 15,21 =
90° 6,14 7,23 9,59 9,95 10,56 11,33 12,21 13,16 14,17 -

Ry k uhel
[kN] sila - vlakna

07-24 | SBD | KOLIKY, SROUBY A TYCE Eﬁ\oblaas



STATICKE HODNOTY | DREVO-KOV-DREVO

2 VNITRNi DESKA - HLOUBKA VLOZENi HLAVY SROUBU 0 mm

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1985:2014

ta t| ta
B
7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 @ 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 7,5x195 @ 7,5x215  7,5x235
délka tramu B [mm] - - - - 140 160 180 200 220 240
hloubka
vlozeni hlavy D [l ) ) ) ) v Y Y v Y v
vnéjsi drevo t, [mm] - - - - 45 50 55 60 70 75
vnitfni drevo t; [mm] = = = = 38 48 58 68 68 78
0° - - - - 20,07 22,80 25,39 28,07 29,24 31,80
30° - - - - 18,20 20,91 23,19 25,56 26,55 29,07
Ry . uhe‘l 45° - - - - 16,67 19,36 21,39 23,51 24,36 26,63
[kN] sila - vldkna
60° - - - - 15,41 18,01 19,90 21,81 22,55 24,60
90° - - - - 14,35 16,73 18,64 20,38 21,01 22,89
2 VNITRNI DESKA - HLOUBKA VLOZENi HLAVY SROUBU 10 mm
(I
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ta t| ta
B
7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 7,5x215 | 7,5x235
délka tramu B [mm] - - - 140 160 180 200 220 240 -
fellsie p Imml| - - - 10 10 10 10 10 10 -
vlozeni hlavy
vnéjsi drevo t, [mm] - - - 50 55 60 65 70 75 -
vnitfni drevo t; [mm] - - - 28 38 48 58 68 78 -
0° - - - 16,56 20,07 22,80 25,39 28,07 30,53 -
30° - - - 15,07 18,20 20,91 23,19 25,56 27,99 -
Ruk - uhel 45> - - . 13,86 | 1667 | 1936 | 21,39 | 2351 | 2569 -
[kN] sila - vldkna
60° - - - 12,85 15,41 18,01 19,90 21,81 23,78 -
90° - - - 12,00 14,35 16,73 18,64 20,38 22,17 -
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MINIMALNI VZDALENOSTI PRO SROUBY NAMAHANE STRIHEM

s a=0° s \ a=90°
d; [mm] 7.5 d;  [mm] 7.5
a; [mm] 5.d 38 a;  [mm] 3.d 23
a, [mm] 3.d 23 a, [mm] 3.d 23
azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80 azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80
az. [mm] max(3,5-d; 40 mm) 40 az. [mm] max(7-d; 80 mm) 80
azy [mm] 3.d 23 agy [mm] 4.d 30
agc [mml 3.d 23 ag. [mml 3.d 23

a = uhel mezi silou a smérem vlaken
d = dq = jmenovity pramér Sroubu

namahana koncova ¢ast
a<90°>-90°

POZNAMKY
.Minimalni vzdalenosti spojovacich prvki namahanych stfihem v jsou souladu s normou EN 1995:2014

nenamahana koncova ¢ast
a<270°>90°

nenamahana hrana
a< 360°>180°

namahana hrana
a<180°>0°

=

=

UCINNE CiSLO PRO SROUBY NAMAHANE STRIHEM

Unosnost spoje provedeného nékolika $rouby stejného typu a ve-
likosti muze byt mensi nez soucet unosnosti jednoho spojovaciho

prostredku.

Pro fadu n Sroubu usporadanych rovnobézné se smérem vlaken
(a = 0°) ve vzdalenosti a; je charakteristickd ucinna unosnost rovna:

R n_.-R

efvk ~ er vk

.Hodnota n je uvedena v nasledujici tabulce jako funkce n a a;

a;*) [mm]
40 50 60 70 80 90 100 120 140
2 ‘ 1,49 1,58 1,65 1,72 1,78 1,83 1,88 1,97 2,00
3 ‘ 2,15 2,27 2,38 2,47 2,56 2,63 2,70 2,83 2,94
n 4 ‘ 2,79 2,95 3,08 3,21 3,31 3,41 3,50 3,67 3,81
5 ‘ 3,41 3,60 3,77 3,92 4,05 4,17 4,28 4,48 4,66
6 ‘ 4,01 4,24 4,44 4,62 4,77 4,92 5,05 5,28 5,49
(*)Pro stredni hodnoty a, je mozné provest linearni interpolaci.
STATICKE HODNOTY
HLAVNI PRINCIPY POZNAMKY

.

.

Charakteristické hodnoty jsou dany normou EN 1995:2014.
Konstrukéni hodnoty se ziskaji z charakteristickych hodnot nasled-
ujicim zpusobem:
Rk‘ kmod

d- Vi
Koeficienty yp a kg musi byt pouZity v souladu s plathnymi predpisy
pouzitymi pro vypocet.
Hodnoty mechanické pevnosti a geometrie Sroubl v souladu s oz-
na¢enim CE podle EN 14592.
Dodané hodnoty jsou vypocteny s deskami o tloustce 5 mm a frézov-
anim dreva o tloustce 6 mm. Hodnoty se vztahuji k jednomu Sroubu
SBD.

Dimenzovani a kontrola drevénych prvku a ocelovych plechu se pro-
vedou zvlast.

Rozmisténi Sroubl se provede za dodrzeni minimalnich vzdalenosti.

Ucinna délka $roubti SBD (L > 95 mm) zohledriuje zmenseni priméru v
blizkosti samovrtné Spicky.
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« Ve fazi vypoctu byla brana v uvahu objemova hmotnost drevénych
prvku rovnajici se py = 385 kg/m3.
Pokud jde o jiné hodnoty py, tabulkové hodnoty pevnosti (strana dfeva)
lze prevest pomoci koeficientu Kyeng .y

R vk~ kdens,v 'R\/,k

Pi 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m?3]
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 1,05 107

Takto stanovené hodnoty pevnosti se mohou z bezpecnostnich duv-
odu lisit od hodnot ziskanych presnym vypoctem.
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INSTALACE

Je doporuceno mit ve dievé frézovani o tloustce rovnajici se tloustce desky zvétsené nejméné o 1-2 mm, a mezi dfevo a
desku umistit distancni podlozky SHIM, aby se deska ve frézovani vycentrovala.
Timto zpusobem je mozné ocelovy odpad vznikajici pfi vrtani odvadéet a nebrani pruniku Spicky, ¢imz se zabrani prehrati

desky a dfeva pfi montazi, a tim i vzniku koure.
\\H_‘

Fréza zveétSena o 1 mm na kazdé strane. Trisky ucpavajici diry v
oceli pfi vrtani (nenain-
stalované distancni po-
dlozky).

1\

Aby se zabranilo zlomeni Spicky v okamziku kontaktu mezi Sroubem a deskou, doporucuje se dosahnout desky pomalu,
vyvijet mensi silu az do okamziku narazu a poté ji zvysit na doporuc¢enou hodnotu (40 kg pro instalace shora dolu a 25 kg
pro horizontalni instalace). Snazte se udrzet Sroub co nejvice kolmo k povrchu dfeva a desky.
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Neporusena $picka po spravné instalaci Sroubu. Praskld (profiznutd) Spicka v dusledku nadmérné sily ve chvili
narazu do kovu.

Pokud je ocelova deska pfilis tvrda, muze se Spicka koliku vyrazné opotrebit nebo dokonce roztavit. V takovém pfipadé je
vhodné zkontrolovat certifikaty materialu, zda byly provedeny zkousky tepelného zpracovani nebo tvrdosti. Zkuste snizit
pusobici silu nebo zménit typ desky.

Roztavena Spicka pfi montazi na prilis tvrdou desku bez distancnich Opotrebeni $picky pfi vrtani v dusledku vysoké tvrdosti desky.
podlozek mezi dfevem a deskou.
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